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Übersichtszeichnung Sockel H=100
für H390 und H370 (hinten bündig)
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W0145078Urspr.bearb. 30.04.2019 millerm

Index:

DIN ISO
5456-2

SLDDRW

Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

8,03 kgGewicht:
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Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m
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DETAIL A

Stahl / Sheet Steel / Tôle d´acier: 4Nm
(nachdem das Gewinde geformt ist)
(after the thread is tapped)
(après le taraudage du filetage)

Edelstahl / Stainless steel / Acier inoxydable: 3Nm
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Übersichtszeichnung Sockel H=100
für H390 und H370 (hinten bündig)
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten zugänglich
gemacht werden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz und sind bei Vorsatz strafbar.

Laserbearbeitung DIN EN ISO 9013-1
Stanzen DIN 6930-2-m
Biegen NF E 02-352-n
Schweißen EN ISO 13920-B
Schweißvorgabe WPS DIN EN ISO 5817 - D

Allgemeintoleranz 
DIN ISO 2768-1-m

8,00 kgGewicht:

Detail B

Detail A
Stahl/Sheet Steel/Tôle d´acier: 4Nm
(nachdem das Gewinde geformt ist)
(after the thread is tapped)
(après le taraudage du filetage)

Edelstahl/Stainless steel/Acier 
inoxydable: 3Nm

11Nm

Montageanleitung Sockel 0396 und 0376, 100 mm hoch
Mounting Instructions for 100 mm High Base Type 0396 and 0376
Instructions de Montage pour Socle Type 0396 ou 0376, Hauteur 100 mm
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